KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: Metrologia z elementami inZynierii odwrotnej w procesie produkcji (WTCNICSI-MzEIOwPP)
Nazwa w jezyku polskim:
Nazwa w jez. angielskim:  Metroloqy with reverse engineering elements in production

Dane dotyczgce przedmiotu:
Jednostka oferujaca przedmiot: Wydziat Nowych Technologii i Chemii

Przedmiot dla jednostki: Wydziat Nowych Technologii i Chemii
Cykl dydaktyczny: Semestr letni 2026/2027
Koordynator przedmiotu cyklu: dr inz. Tomasz Durejko

Domysiny typ protokotu dla przedmiotu:

Zaliczenie na ocene

Jezyk wyktadowy:

polski

Skrécony opis:

Statystyczne sterowanie procesem produkcji. Nadzorowanie przyrzadow i urzadzen pomiarowych w warunkach produkcyjnych.
Wykorzystanie zaawansowanych technik inspekcyjnych w procesie produkcyjnym.

Opis:

Wyktady:

1. Kontrola jakosci w procesie technologicznym. Uwarunkowania stosowania r6znych systemow kontrolno-pomiarowych — 2 godz.

2. Metody i techniki pomiarowe stosowane w produkcji. Analiza efektywnosci i zdoInosci procesu — 2 godz.

3. Wykorzystanie zaawansowanych technik wspétrzednosciowych w produkcji — 2 godz.

4. Skanery metrologiczne — 3 godz.

5. Wykorzystanie mikrotomografii komputerowej w procesach produkcyjnych — 2 godz.

6. Kolokwium zaliczeniowe — 1 godz.

Cwiczenia:

1. Projektowanie stanowisk kontrolno-pomiarowych w procesie produkcyjnym — 4 godz.

2. Digitalizacja i pomiary geometryczne elementdéw czesci maszyn i urzadzen z wykorzystaniem inzynierii odwrotnej — 4 godz.

3. Obliczanie wskaznikéw zdolnosci procesu — 4 godz.

Cwiczenia laboratoryjne:

1. Odbidr jakosciowy czesci maszyn i urzadzen z wykorzystaniem zaawansowanych metod wspétrzednosciowych — 4 godz.

2. Ocena jako$ci geometrycznej z wykorzystaniem mikrotomografii komputerowej — 2 godz.
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Efekty uczenia sie:

Symbol / Efekty uczenia sie / Odniesienie do efektdw kierunku

W1 / Zna podstawy metrologii, podstawowe przyrzady pomiarowe i metody pomiardéw wielkosci fizycznych, zna metody rachunku btedéw i
zasady opracowania wynikéw pomiaréw oraz szacowania niepewnosci / K_W12

W2 / Ma podstawowg wiedze dotyczaca nadzorowania przyrzadéw pomiarowych w systemach zarzadzania jakoscig / K_W23

U1 / Potrafi interpretowac uzyskane wyniki pomiaréw, z uwzglednieniem rachunku btedoéw, jak tez formutowac wnioski na podstawie tak
przeprowadzonej analizy / K_U07

U2 / Umie wykorzysta¢ umiejetnosci warsztatowe w zakresie osobistego wykonawstwa prac Slusarskich, typowych proceséw obrébki
ubytkowej, typowych procesoéw spajania oraz weryfikacji rodzaju i stanu materiatu a takze weryfikacji geometrycznej elementéw maszyn i
urzadzen technicznych / K_U11

K1 / Potrafi inspirowac i organizowac prace w grupie. Potrafi wspoétdziata¢ i pracowaé w grupie, przyjmujac w niej rézne role / K K03
Metody i kryteria oceniania:

Przedmiot konczy sie zaliczeniem na ocene.

Warunkiem koniecznym do zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z kolokwium obejmujacego tres¢ wyktadu oraz pozytywnej oceny z
¢wiczen audytoryjnych i laboratoryjnych. Student z kolokwium moze otrzymac¢ ocene 3 za udzielenie 50 + 60% poprawnych odpowiedzi,
3,5 - 61 + 70% poprawnych odpowiedzi, 4 — 71 + 80% poprawnych odpowiedzi, 4,5 — 81 + 90% poprawnych odpowiedzi, 5 — powyzej
91% poprawnych odpowiedzi.

Zaliczenie éwiczen audytoryjnych i laboratoryjnych wymaga udzielenia poprawnych odpowiedzi na zadawane pytania przed rozpoczeciem
kazdego z éwiczen z zagadnien dotyczacych ¢éwiczenia, poprawnego wykonania zadan okreslonych przez prowadzgacego oraz uzyskanie
pozytywnej oceny ze sprawozdania.

Efekty W1 i W2 sg weryfikowane podczas kolokwium z wyktadéw oraz podczas dyskusji nad problematyka realizowanych zadan w czasie
¢wiczen audytoryjnych i laboratoryjnych.

Efekty U1, U2 oraz K1 sa sprawdzane w trakcie éwiczen, na podstawie oceny realizacji powierzonych zadan oraz oceny wykonanych
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sprawozdan.

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktory posiadt wiedze, umiejetnosci i kompetencje przewidziane efektami uczenia

w stopniu bardzo dobrym, a ponadto wykazuje zainteresowanie przedmiotem, w sposob tworczy podchodzi do powierzonych zadan i
wykazuje sie samodzielno$cig w zdobywaniu wiedzy. Wykazuje sie wytrwatoscig i samodzielnoscig w pokonywaniu trudno$ci oraz
systematycznosciag pracy.

Ocene dobrg otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane efektami uczenia w stopniu dobrym. Potrafi rozwigzywac
zadania i problemy o Srednim stopniu trudnosci.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane efektami uczenia w stopniu dostatecznym.
Samodzielnie rozwigzuje zadania i problemy o niskim stopniu trudnosci. W jego wiedzy i umiejetnosciach zauwazalne sg luki, ktére potrafi
jednak uzupetni¢ pod kierunkiem nauczyciela.

Na ocene koricowg sktadajg sie nastepujace elementy: ocena z kolokwium zaliczeniowego, obecnos¢ na zajeciach, ocena z ¢wiczen

audvtorvinvch, ocena z ¢wiczen laboratorvinvch oraz zaanaazowanie i aktvwnos¢ studenta podczas zaieé.
Praktyki zawodowe:

brak
Forma studiow

stacjonarne

Rodzaj studiéw

| stopnia

Rodzaj przedmiotu
wybieralny

Przedmioty wprowadzajace

Wprowadzenie do metrologii
Metrologia techniczna

Programy
kierunek studiéw: inzynieria materiatowa

Forma zaje¢ liczba godzin/rygor

wyktady / 12 godz. / zaliczenie na ocene
¢wiczenia / 12 godz. / zaliczenie na ocene
laboratoria / 6 godz. / zaliczenie na oceng

Autor
dr inz. Tomasz Durejko, mgr inz. Magdalena tazifska
Bilans ECTS

Udziat w wyktadach 12 godz.

Udziat w laboratoriach 6 godz.

Udziat w ¢wiczeniach 12 godz.

Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 22 godz.
Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw 18 godz.
Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen 20 godz.
Przygotowanie do zaliczenia 8 godz.

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 88 godz.; 3,0 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli: 32 godz.; 1,0 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowsa: 60 godz.; 2,0 ECTS

Dane dotyczgce przedmiotu cyklu:
Domysiny typ protokotu dla przedmiotu cyklu:
Zaliczenie na ocene
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