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Domyslny typ protokotu dla przedmiotu:

Zaliczenie na oceng

Jezyk wykladowy:

polski

Skrécony opis:

Praktyczne zapoznanie sig¢ z procesami technologicznymi spajania materiatow i ich ksztaftowania technikami ubytkowymi przy
wykorzystaniu klasycznych obrabiarek i sterowanych numerycznie. Utrwalenie umiejetno$ci warsztatowego programowania
procesow technologicznych obrobki  z wykorzystaniem obrabiarek CNC. Cwiczenie laboratoryjne polega na rozwiazaniu zadari
inzynierskich o réznym stopniu trudnosci w praktyce. Wymaga ono wiadomosci teoretycznych, zastosowania ich w praktyce
podczas samodzielnej pracy (nadzorowanej przez prowadzacego i technika) na dostepnych urzgdzeniach warsztatowych.

Opis:

Tematyka zajec laboratoryjnych:

Wykonanie ztgcz z wykorzystaniem ptomienia acetylenowo tlenowego, lutowania i zgrzewania (2 godz.).

Wykonanie ztgcz metodami spawania elektrycznego (recznie elektrodg otulong, metoda TIG, MAG, plazmowe PAW) (4 godz.).
Regeneracja wybranych elementow czesci maszyn technikg LENS (2 godz.).

Programowanie obrébki elektroerozyjnej na elektrodrazarce drutowej i wgtebnej (2 godz.).

Wykonywanie czgéci maszyn o prostym ksztatcie z wykorzystaniem klasycznych urzadzen technologicznych (tokarka, frezarka
4 godz.).

Obstuga interfejsu uzytkownika obrabiarek CNC — autonomiczny symulator toczenia (4 godz.).

Obstuga interfejsu uzytkownika obrabiarek CNC — autonomiczny symulator frezowania (4 godz.).

Przygotowanie obrabiarek CNC do pracy ( pozycjonowanie i wprowadzenie danych korekcyjnych narzedzi, pozycjonowanie
maszyny, dobdr parametrow skrawania z wykorzystaniem kalkulatora maszynowego (4 godz.).

9. Stanowiskowe programowanie obrabiarek CNC metoda IPS (intuicyjny system programowania ) i VQC (szybki kod obrazkowy)
(4 godz.).
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Efekty ksztatcenia:

W1 Posiada podstawowg wiedze teoretyczng w zakresie narzedzi, materiatow dodatkowych oraz urzgdzen przeznaczonych do
obrébki ubytkowej oraz termicznego taczenia metali. K_W15, K_W19

W2 Zna ogdine zasady pracy na urzgdzeniach stuzgcych do obrobki ubytkowej oraz termicznego spajania metati. K_W11

W3 Posiada podstawowg wiedze teoretyczng i praktyczng na temat obrébki ubytkowej i podstawowych metod spajania metali.
K_ W11, K W19

U1 Potrafi opracowa¢ dokumentacje technologiczng i zrealizowac typowe procesy obrobki ubytkowej, typowe procesy spajania
oraz dokona¢ weryfikacji geometrycznej elementéw maszyn i urzgdzen technicznych. K_U08, K_U12

U2 Potrafi dokona¢ oceny jakosci geometrycznej wykonanego detalu, potgczenia spawanego. K_U11

U3 Potrafi zaprogramowac frezarke CNC, tokarke CNC, drutowg przecinarke elektroiskrowsg i drgzarke wgtebng CNC oraz
dokona¢ doboru parametrow technologicznych wybranego procesu spajania metali. K_U11.

U4 Ma umiejetno$¢ samoksztatcenia sie. K_U06

K1 Potrafi wspotdziataé i pracowac w grupie, przyjmujgc w niej rézne role. K_K03

K2 Ma $wiadomos¢ jaka rolg odgrywa obrobka ubytkowa oraz spawalnictwo w technice. K_K07

Metody i kryteria oceniania:

Przedmiot koriczy sie zaliczeniem.
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Laboratorium - zaliczenie ¢wiczenia wymaga uzyskania pozytywnej ocen ze sprawdzianu przed rozpoczeciem ¢wiczenia,
wykonania ¢wiczenia i oddania pisemnego sprawozdania z ¢wiczenia.

Zaliczenie przedmiotu wymaga uzyskania pozytywnych ocen ze wszystkich ¢wiczen laboratoryjnych.

Osiagniecie efektow W1, W2, W3, U1,U2, U3, U4, K1, K2 sprawdzane sg w trakcie realizacji ¢wiczen laboratoryjnych,

ocena 2 — $rednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z éwiczen laboratoryjnych ponizej 3;
ocena 3 — srednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z ¢wiczen laboratoryjnych 3,0+3,5;
ocena 3,5 —- srednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z éwiczen laboratoryjnych 3,51+3,75;
ocena 4 — srednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z ¢wiczen laboratoryjnych 3,76+4,5;
ocena 4,5 — srednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z ¢wiczen laboratoryjnych 4,51+4,75;
ocena 5 — srednia arytmetyczna ze wszystkich ocen z éwiczen laboratoryjnych powyzej 4,75.

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze, umiejetnosci i kompetencje przewidziane efektami ksztatcenia,
a ponadto wykazuje zainteresowanie przedmiotem, w sposob tworczy podchodzi do powierzonych zadan i wykazuje sie
samodzielnoscig w zdobywaniu wiedzy, jest wytrwaly w pokonywaniu trudnosci oraz systematyczny w pracy.

Ocene dobra ofrzymuje student, ktory posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane programem nauczania w stopniu dobrym.
Potrafi rozwigzywa¢ zadania i problemy o $rednim stopniu trudnosci.

Oceng dostateczng otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane programem nauczania w stopniu
dostatecznym. Samodzielnie rozwigzuje zadania i problemy o niskim stopniu trudnosci. W jego wiedzy i umiejetnosciach
zauwazalne sa luki, ktére potrafi jednak uzupetni¢ pod kierunkiem nauczyciela.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry nie posiadt wiedzy, umiejetnosci i kompetenciji w zakresie koniecznych wymagan.
Na koncowg ocene skiadaja sie oceny z poszczegéinych éwiczen laboratoryjnych oraz zaangazowanie i sposéb podejécia
studenta do nauki.

Praktyki zawodowe:

brak

Forma studiow

stacjonarne

Rodzaj studiow

| stopnia

Rodzaj przedmiotu

obieralny

Przedmioty wprowadzajace

= Technologie materiatow konstrukcyjnych i wielofunkcyjnych
Wymagania wstepne: znajomos$¢ podstawowych technologii wykorzystywanych w obszarze materiatow konstrukeyjnych i
wielofunkcyjnych, w tym spajalnictwo i obrébka ubytkowa.
= Grafika inzynierska
Wymagania wstgpne: znajomos$¢ zasad rysowania i odczytywania rysunkow podstawowych czesci maszyn i ich ziozen.
= Podstawy projektowania inzynierskiego z elementami CAD/CAM
Wymagania wstepne : znajomos¢ podstaw programowania obrabiarek CNC.

Programy

semestr studiow VIi
kierunek: inzynieria materiatowa
specjalno$¢: materialy konstrukcyjne

Forma zaje¢ liczba godzin/rygor

semestr x- egzamin, + zaliczenie, # projekt ECTS
razem wyktady cwiczenia laboratoria projekt seminarium

VI 30 30/ + 2

Autor

dr inz. Stanistaw SULEJ

Bilans ECTS - P

Lp. Aktywnosé Obciazenie w godz.

1 Udziat w wyktadach

2 Samodzielne studiowanie tematyki wykiadéw o

3 Udziat w ¢éwiczeniach ) T

4 Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen o

5 Udziat w laboratoriach o 30

6 Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 60

7 Udziat w seminariach

8 Samodzielne przygotowanie sie do seminariow

9 Realizacja projektu

10 Udziat w konsultacjach

11 Przygotowanie do egzaminu

12 Udziat w egzaminie
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Godz. ECTS
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 90 2
Zajecia z udziatem nauczycieli; 1+3+5+7+9+10+12 30 1
Zajecia o charakterze praktycznym: 5+6+9 60 1

Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 1+2+3+4+7+8

AUTOR
KARTY INFORMACYJNEJ
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