KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: Podstawy projektowania inzynierskiego z elementami CAD/CAM (WTCNICSI-PPIzE)
Nazwa w jezyku polskim:
Nazwa w jez. angielskim:  Basics of engineering design with CAD/CAM elements

Dane dotyczgce przedmiotu:
Jednostka oferujaca przedmiot: Wydziat Nowych Technologii i Chemii

Przedmiot dla jednostki: Wydziat Nowych Technologii i Chemii
Domysiny typ protokotu dla przedmiotu:

Egzamin

Jezyk wyktadowy:

polski

Skrécony opis:

Programowanie maszynowe, dialogowe i WOP obrabiarek sterowanych numerycznie z wykorzystaniem zaawansowanym narzedzi CAD/
CAM. Generowanie kodu NC dla wybranej obrabiarki CNC.

Opis:

Wykfady:

. Historia, rozwdj i budowa nowoczesnych obrabiarek CNC — 2 godz.

. Przeglad i omowienie wybranych systeméw komputerowego wspomagania wytwarzania (CAM) — 2 godz.

. Geometryczne i technologiczne podstawy obrébki CNC — 2 godz.

. Podstawowe zasady i sposoby programowania NC — 2 godz.

. Podstawy uzytkowania systemu MTS i Sinumerik 840D — 4 godz.

. Metody programowania w systemie MTS — tryb dialogowy i Warsztatowo Orientowane Programowanie — 2 godz.

. Programowanie technologiczne z wykorzystaniem systemu Sinumerik 840D — 2 godz.

. Programowanie obrébki ubytkowej z wykorzystaniem cykli statych, generowanie kodu NC dla obrabiarki CNC — 4 godz.
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Cwiczenia laboratoryjne:

1. Podstawy projektowania procesu technologicznego dla obrébki ubytkowej (toczenie i frezowanie), w tym z wykorzystaniem systemu
CAM - 2 godz.

2. Programowanie reczne obrabiarki sterowanej numerycznie - 4 godz.

3. Przygotowanie centrum tokarsko-frezarskiego NC do obrébki w systemie MTS - 4 godz.

4. Programowanie maszynowe modutu tokarskiego w systemie MTS - 4 godz.

5. Programowanie maszynowe modutu frezarskiego w systemie MTS - 4 godz.

6. Generowanie kodéw i cykli dla proceséw toczenia i frezowania NC z wykorzystaniem programowania dialogowego i metody WOP — 8
godz.

Literatura:

podstawowa:

1. Praca zbiorowa, Instrukcje uzytkowe systemu, programow MTS, MTS 2010.
2. Praca zbiorowa, Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie, WPS Gliwice 2007.
3. B. Stach, Podstawy programowania obrabiarek sterowanych numerycznie, WSiP Warszawa 1999.

uzupetniajgca:

1. J. Honczarenko, Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT Warszawa 2008.

2. Praca zbiorowa, Podstawy obrébki CNC, REA Warszawa 2002.

3. Praca zbiorowa, Programowanie obrabiarek CNC frezowanie, REA Warszawa 2002.
4. Praca zbiorowa, Programowanie obrabiarek CNC toczenie, REA Warszawa 2002.
Efekty uczenia sie:

Symbol / Efekty uczenia sie / Odniesienie do efektéw kierunku

W1 / Zna narzedzia komputerowego wspomagania dziatan inzynierskich w zakresie projektowania i wytwarzania czesci maszyn / K_W11
W2 / Zna zasady projektowania proceséw technologicznych i doboru parametréw dla obrébki skrawaniem CNC / K_W19

U1/ Umie wykorzysta¢ umiejetnosci warsztatowe w zakresie osobistego wykonawstwa typowych proceséw obréobki ubytkowej CNC /
K_Ul1

U2 / Potrafi - zgodnie z zadang specyfikacja - zaprojektowa¢ oraz zrealizowa¢ proces technologiczny, uzywajac wkasciwych metod,
technik i narzedzi / K_U12

K1 / Potrafi planowac i kierowa¢ wykonaniem zadania / K_K04

K2 / Dostrzega i prawidtowo identyfikuje oraz rozstrzyga dylematy zwigzane z dziatalnos$ciag inzynierska / K K05

Metody i kryteria oceniania:

Laboratorium — zaliczenie ¢wiczenia wymaga wykonania ¢wiczenia i oddania pisemnego sprawozdania z éwiczenia.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnych ocen z ¢wiczen laboratoryjnych oraz egzaminu zawierajacego zadania o
charakterze technologicznym.

Osiggniecie efektéow W1, W2, U2 i K2 weryfikowane jest podczas egzaminu, natomiast efekty W1, W2, Ul i K1 sprawdzane sg w trakcie
realizacji ¢wiczen laboratoryjnych.

Wszystkie sprawdziany i kolokwia sg oceniane wg nastepujacych zasad:

ocena 2 — ponizej 50%, ocena 3 — 50 + 60%, ocena 3,5 — 61 + 70%, ocena 4 — 71 + 80%, ocena 4,5 — 81 + 90%, ocena 5 — powyzej 91%
poprawnych odpowiedzi.

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze, umiejetnosci i kompetencje przewidziane efektami uczenia sie, a ponadto
wykazuje zainteresowanie przedmiotem, w sposob twdérczy podchodzi do powierzonych zadan.

Ocene dobra otrzymuje student, ktory posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane programem studiéw w stopniu dobrym. Potrafi
rozwigzywac zadania i problemy o srednim stopniu trudnosci.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze i umiejetnosci przewidziane programem studidw w stopniu dostatecznym.
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Samodzielnie rozwigzuje zadania i problemy o niskim stopniu trudnosci.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry nie posiadt wiedzy, umiejetnosci i kompetencji w zakresie koniecznych wymagan.
Na koricowg ocene skladajg sie: ocena uzyskana na egzaminie, oceny z ¢wiczen laboratoryjnych oraz zaangazowanie i sposob podejscia

studenta do nauki.
Praktyki zawodowe:

brak
Forma studiow

stacjonarne

Rodzaj studiéw

| stopnia

Rodzaj przedmiotu
obowigzkowy

Przedmioty wprowadzajace

Podstawy grafiki inzynierskiej
Podstawy technologii materiatow inzynierskich

Programy
kierunek studiow: inzynieria materiatowa

Forma zaje¢ liczba godzin/rygor

wyktady / 20 godz. / egzamin
laboratoria / 26 godz. / zaliczenie na ocene

Autor
dr inz. Tomasz Durejko

Bilans ECTS

Udziat w wyktadach 20 godz.

Udziat w laboratoriach 26 godz.

Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw 30 godz.
Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw 26 godz.
Udziat w konsultacjach 16 godz.

Przygotowanie do egzaminu 10 godz.

Udziat w egzaminie 2 godz.

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 130 godz.; 4,0 ECTS
Zajecia z udziatlem nauczycieli: 64 godz.; 2,0 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 92 godz.: 3,0 ECTS

Punkty przedmiotu w cyklach:

<bez przypisanego programu>
Typ punktéw
Europejski System Transferu i Akumulacji Punktow (ECTS)

4

Liczba

Cykl pocz.
2020/21L

Cykl kon.
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