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Domysiny typ protokotu dla przedmiotu:

Egzamin

Jezyk wyktadowy:

polski

Skrécony opis:

Programowanie maszynowe, dialogowe i typu WOP obrabiarek sterowanych numerycznie z wykorzystaniem zaawansowanym
narzedzi CAD/CAM, generowanie kodu NC dla wybranej obrabiarki CNC.

Opis:

Historia, rozw¢j i budowa nowoczesnych obrabiarek CNC.

Przeglad i omowienie wybranych systemow komputerowego wspomagania wytwarzania (CAM).

Geometryczne i technologiczne podstawy obrébki CNC.

Podstawowe zasady i sposoby programowania NC.

Podstawy uzytkowania systemu MTS i Sinumerik 840D.

Zaawansowane metody programowania w systemie MTS ~ tryb dialogowy i WOP (Warsztatowo Orientowane Programowanie).
Programowanie technologiczne z wykorzystaniem systemu Sinumerik 840D.

Programowanie obrébki ubytkowej z wykorzystaniem cykli statych, generowanie kodu NC dla wybranej obrabiarki CNC.
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Tematyka ¢wiczen audytoryjnych:
Podstawy projektowania procesu technologicznego dla obrobki ubytkowej (toczenie i frezowanie), w tym z wykorzystaniem
systemu CAM (2 godz.).
Programowanie reczne obrabiarki sterowanej numerycznie (2 godz.).
Przygotowanie centrum tokarsko-frezarskiego NC do obrobki w systemie MTS (4 godz.).
Programowanie maszynowe modutu tokarskiego w systemie MTS (4 godz.).
Programowanie maszynowe modutu frezarskiego w systemie MTS (4 godz.).
Generowanie kodéw i cykli dla proceséw toczenia i frezowania NC z wykorzystaniem programowania dialogowego i metody
WOP (8 godz.).
Sinumerik 840D — programowanie w trybie MDA (2 godz.).
Programowanie z uzyciem kodow G w trybie ,programGUIDE” (4 godz.).
Moduty ShopTurn i ShopMill — programowanie technologiczne obrébki NC (6 godz.).
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Efekty ksztalcenia:

W1 Posiada podstawowa wiedze na temat stosowanych obecnie w kraju i na $wiecie narzedzi informatycznych typu CAD/CAM.
K_Wi11

W2 Zna zaawansowane programy stuzace do modelowania brylowego 3D oraz generowania kodow NC, ze szczegoinym
uwzglednieniem kodu w formacie ISO. K_W11

W3 Posiada wiedze na temat projektowania, oceny i optymalizacji procesu technologicznego z wykorzystaniem zaawansowanych
narzedzi informatycznych CAD/CAM. K_W11, K_W19

U1 Potrafi biegle postugiwac sie oprogramowaniem typu CAD/CAM. K_U8

U2 Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych oraz innych witasciwie dobranych zrodet, rowniez w jezyku angielskim,
na temat systemow CAD/CAM i obrébki ubytkowej sterowanej numerycznie. K_U03

U3 Potrafi rozwigzywaé problemy inzynierskie na etapie przygotowania i realizacji procesu technologicznego z wykorzystaniem
komputerowego wspomagania. K_U12

K1 Potrafi wspotdziata¢ i pracowaé w grupie, przyjmujac w niej rézne role. K_K03

K2 Ma swiadomosé jaka role petni wspomaganie komputerowe w wytwarzaniu czesci maszyn. K_KO07

Metody i kryteria oceniania:

Przedmiot koriczy si¢ egzaminem praktycznym z programowania obrébki ubytkowej NC z wykorzystaniem modutu CAM.
Cwiczenia audytoryjne — zaliczenie kazdego z ¢wiczern wymaga poprawnego rozwigzania otrzymanego zadania.
Zaliczenie przedmiotu wymaga uzyskania pozytywnych ocen ze wszystkich éwiczen audytoryjnych oraz poprawnego rozwigzania
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[ minimum 50% zadan otrzymanych podczas egzaminu.

sprawdzane sa w trakcie realizacji éwiczen audytoryjnych.
ocena 2 — ponizej 50% poprawnie rozwigzanych zadan;
ocena 3 — 50 + 60% poprawnie rozwigzanych zadan;
ocena 3,5 — 61 + 70% poprawnie rozwigzanych zadan;
ocena 4 — 71 + 80% poprawnie rozwigzanych zadan;
ocena 4.5 — 81 + 90% poprawnie rozwigzanych zadan;
ocena 5 — powyzej 91% poprawnie rozwigzanych zadan.

Oceng bardzo dobra otrzymuje student, ktéry posiadt wiedze,

wykazuje si¢ samodzielnoscig w zdobywaniu wiedzy oraz systematycznoécig w pracy.

Potrafi rozwigzywac problemy o $rednim stopniu trudnosci.

ktore potrafi jednak uzupetni¢ pod kierunkiem nauczyciela.

podejécia studenta do nauki.

a ponadto wykazuje ponadprzecietne zainteresowanie przedmiotem, w sposéb twérczy po
Ocene dobra otrzymuje student, ktory posiadt wiedze i umiejgtnosci przewidziane programe

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory posiadt wiedze i umiejgtnosci przewidziane prog
dostatecznym. Samodzielnie rozwigzuje problemy o niskim stopniu trudnosci. W jego wiedzy i umieje

Osiagnigcie efektéw W2, W3, U1 i K2 weryfikowane jest podczas egzaminu, natomiast efekty W1, W2, U1, U2, U3, K1i K2

umiejetnosci i kompetencje przewidziane efektami ksztatcenia,
dchodzi do powierzonych mu zadan i

m nauczania w stopniu dobrym.

ramem nauczania w stopniu
tnosciach zauwazalne sa luki,

Ocene niedostateczng otrzymuije student, ktory nie posiadt wiedzy, umiejetnosci | kompetencji w zakresie koniecznych wymagan.
Na koncowa ocene skiadajg sig oceny z dwoch kolokwiow, ocena z éwiczen laboratoryjnych oraz zaangazowanie i sposob

Praktyki zawodowe:

brak

Forma studiéw

stacjonarne

Rodzaj studiow

| stopnia

Rodzaj przedmiotu

obowigzkowy

Przedmioty wprowadzajace

= Grafika inzynierska: znajomo$¢ podstaw rysunku technicznego

Programy

semestr studiow 1V
kierunek: inzynieria materiatowa
specjalnoéé: materialy konstrukcyjne i materiaty funkcjonalne

Forma zaje¢ liczba godzin/rygor

semestr x- egzamin, + zaliczenie, # projekt J ECTS
razem wyktady ¢wiczenia laboratoria projekt seminarium

v 60 24 [ x 36/ + 5

Autor _

dr inz. Tomasz DUREJKO

T 1 P dgan ) ool

_Bilans ECTS

Lp. | Aktywnosé

Obcmzeme w godz

1 Udziat w wyktadach 24
2 Samodzielne studiowanie tematyki wykladow 60
3 Udziat w ¢wiczeniach 36
4 Samodzielne przygotowanie sig do éwiczen 100
5 Udziat w laboratoriach
6 Samodzielne przygotowanie si¢ do laboratoriéw
7 Udzial w seminariach
8 Samodzielne przygotowanie si¢ do seminariéw
9 Realizacja projektu
10 Udziat w konsultacjach 20
11 Przygotowanie do egzaminu 30
12 Udziat w egzaminie 2
Godz. ECTS
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 272 5
Zajecia z udzialem nauczycieli: 1+3+5+7+9+10+12 82 1
Zajecia o charakterze praktycznym: 3+4+9 136 2
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